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COMISION EJECUTIVA
PORTUARIA AUTONOMA

Anexo 1
Listado y cantidad de los tipos de graas que posee el
Puerto de Acajutla para la movilizacion de carga
que recibe.




1. 2 C/U Grua Portacontenedores NOELL NSC 634H, tipo
Straddle Carrier 3 + 1

2.  5C/U Grua Portacontenedores NOELL PPH 432-T tipo
Straddle Carrier 2 + 1

3. 2 C/U griua Mévil Post Panamax.




COMISION EJECUTIVA
PORTUARIA AUTONOMA

Anexo 2
Ficha técnica de cada una de las gruas segtin su tipo




1.2 C/U Grua Portacontenedores NOELL NSC 634H, tipo
Straddle Carrier 3 + 1

Seccién 1a NSC 634 H POELL

Descripcion técnica

NSC 634 H
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MNSG 634 H Seccion 1a
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hoELL NSC 634 H Secclon 1a

1. Signos y simbolos empleados

Indicaciaon A conlinuaclén de la palabra alndicacions
enconlrard Indicaclones y sugerenclas ttitas 5
para al emplao aptimo de la groa de péilico. [

Simbolo de advertencia

1’\ Adverlencia de un lugar peligroso

,/l N Esta simbolo caracteriza aclividades en las
que cofren petigro la vida y la salud de
personas,

2. ldentificacion de la griia apiladora de poértico

En la cabina se encuentra la placa Indicadora del lipo.

Con ayuda de la placa Indicadora del tipo serd posible identiicar
la gria aplladoa de poilico.

Dascripcion técnica 4719
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NSC 634 H POGLL

3. Graa apiladora de pértico de Noell

La groa apitadora de portico NSC 624 H de Neell es una gria
apitadora sobre neuméticos que se uliliza para manipulac
contenadores. La groa apiladora de poilico es capaz de:

levantar, lransporlar y deposilar conlenedores 1ISO con
ayuda del spreader telescdplco,

cargar y descargar camionaes, chasis y remolques
articutados,

apilar uno sobre dos contenedores,

cargar y descargar vagones con una anchura maxima de
3.0m,

levanlar, lransporlar y depositar contenedores de 4 ples
de allura y contenedoras Flal,

lavantar, lransporlar y deposilat inercanclas no
conlenedorizedas medianta ganchos que sa encuentran
en el spreader.

Para levanlar la carga se utiliza un spreader lelescopico Fs
posibla

hecerlo girar de forma hidrautica alrededor del eje verlical
y

desplazarlo de forma hidrdulica en senlido lransversal a la
direccién de desplazamiento.

m véanse también “Datos lécnicos™ enla
seccion 2

de péilico bajo las condicionas da emplea
descrilas en el manual de insliucciones de
servicio. Cualquier olra ulilizacion sera
considerada como empleo no conforme al
uso previsto.

/l\\ Sélo esta permitida operar la gria apiladora

Desciipclon técnica
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NSC 634 H Secclén 1a

El funclonamiento do la gioa apiladora da pdrlico no depende de
la red elécliica. Como luente de energla se ulifiza un motor dicsel
central, coneclado direclamente a las combinaciones de bombas
hidraulicas Todas las un'dades molrices se accionan de forma
hidréulica

Un dinamo incorporado en el motor diesel suminislia cotnenle a
la red de a bordo.

£l mecanismo de lrastacién de 8 ruedas con neumaticos viane
equipado con un mecanismo de direccidn en todas las ruedas y
con un dispositivo antideslizanle. Eslo permite una gran movilidad
a la groa apiladora de pérlico y la posibiidad de desplazarse en
curvas muy estrechas.

E£n el nivel superior del portico se encuenlia fa plataforma de
maquinas con el molor diesel central, el sistema hidraulico y el
equipo de elevacion

n el lado izquierdo del apoyo del pdrlico, visto en direccion de
lratlacién, se encuenlra, a la allura de la plataforma de méquinas,
una cabina frontal. Todas las funciones de la gria apiladera de
poilico se conlrolan desde la cabina. La alinsacion de la cabina le
permile al conductor éplima visibilidad en direccion de
desplazamiento y del area de lrabajo del spreader.

Para calentar la cabina se uliliza un sistema de calefaccién por
agua calieale procedenta del circuito de refrigeracion del motor
diesel. Unos venliadores correspondientes hacen circular el aire
ca'anlado por la cabina sin producir corrientes de alre.

La cabina del conductor esta equipada con un sistema de a're
acondiclonado.

Los dispositivos de seguridad y da alarma estan Inslalados
debalo del techo, sin que éstos reslrinjan el area de visibilidad y
de liabajo del conduclor,

La gria aplladora de périco permite el acceso mediante
escaleras y plataformas lanto a la cabina, como a los puntes de
manlenimignlo

Deascripcion lécnica
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HSC 634 H

1 Spreader telescopico
2 Plataforma de maquinas &

3 Cabina del conduclor

Fig padioga

Fagera 1 Visa o comprtn da by gria apleden <o piten
4 Ruedas no lracclonadas 7 Sistema de direccion
Ruedas lraccionadas 6 Vigas de liaslacion

6 Depostode combustible 9 Apoyo

Descripclon lecnica
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NSC 634 H Seccion 1a

i 12 Bomba de direccion

fig endloga
Figura 2 Visla d2 corjunto de la platafoerna da miquinas
10 Tornos de cables 13 Molor 16 Bomba de frenado
11 Equipo hidraulico 14 Bomba de elevaclén 17  Molor de elavacion
15 Bombas de lraslacion
8719
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NSC 634 H

4. Portico y escaleras

El pdrlico basicamente consiste de;
+ dos vigas de lraslacion
« cualro apoyosy

+ una plataforma de maquinas

En cada lado del pérlico €8 encuenlran instaladas, en sentido
longitudinal a la direccién de marcha, unas vigas de lraslacion en
ejecucion soldada en forma de caja. En cada una de las vigas da
traslaclén se encuentran alojadas cualro horquillas de ruedas, En
los lados frontales se han Inslalado unos amortiguadores de
choques que protegen la direccldn contra los daftos causados por
los movimientos de posicionamiento de la gria aplladora de
pérlico. Los dos espacios ibres denlro de las vigas de lraslaclon
sirven, a la vez, de depbsilos de combustible

Los apoyos, colocados verticalmente en la viga de traslacién,
sostienen la plalaforma de maquinas | os apoyos, la plalaforma
de maquinas y las vigas de Liastacion estan unidas medianle
tornillos altamente resistentes,

Para ol transporte de la geda aplladora de pérlico completa se
han pravislo cualio anillas en los apoyos.

El ascenso a la cabina se realiza subiendo por el amorliguador de
choques izquierda en la parte delantera a una plataforma
intermedia. Una escalera siluada en el apoyo lleva a la plataforma
de la cabina. Alll se encuenlia un disposilivo para llegar a la
plataforma de méquinas.

Del lado derecho se encuentran olras escaleras que llevan
direclamente a la plataforma de maquinas.

Descripclon téenlca
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5. Mecanismo de traslacion

5.1.Estructura

£n cada lado del porlico se han dispuasto cualio 1uedas con
neumdaticos, alojadas en voladizo en las horquiltas. Las horquillas
de rueda, soldadas en forma de caja, se gufan medianle su pivole
en la viga de Lraslacisn, siendo posible el desplazamiento verlical
Unos elementos amertiguadores limitan el desplazamienlo
vettical, permiliendo que las horquillas sean elaslicas. Da esla
forma se compansan las inegularidades de la via y sa amorliguan
los choques.

Figura 3 Suspensién ¢ las reedas

1 Elemenlos lensores 4 Engranajoconlico 7 Freno de discos miltiples en
baio de aceile

2 Discos intermedios G Horquilade rueda 8 Acclonam. ruedas con
engranaje planetario

3 Rodamienlode empuje 6  Arbol articulado 9 Alojomiento del sistema
lelescdpico

Desctipcion léenica 10719
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NSC 634 H

B

La groa apiladora de partico dispone de un accienamiento de
trastacion hidrostatico. A tal efecto, el motor diasel (1) acclona
una bomba (2) para el mecanlsmo de elevacion, la direccion, el
spreader, elc. y una bomba diplex de émbolo axial (2) para el
mecanismo da Irastacion, disliibuyéndose la potencia moliz en
ambos lados del piitico.

Unas luberfas hidraulicas lendidas a lo largo de las apayos (4)
consliluyen la unién con los motores abridados de ciindrada
vatiabla (6a, 6b) que se encuenlran en las vigas de lraslacién con
los engranajes conlcos (6a, 5b)

Los accionamientos delanteros y lraseros de 1as ruedas (9 y 7)
estén unidos con los engranajes conicos (8a, 6b) a lravés da
unos arboles cardan (8).

Los acclonamtentos de las ruedas (7, 9) I'evan Inlegrado un
engranaje planelario y un freno de discos milliples en bafo de
acelle, el cual también se utiliza como freno de estacionamiento
El aceila de la camara del freno de discos mulliples sa refrigera
de forma extema.

Descripcion lacnica
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Figura 4 ; Hydooslatichar Radartiieh

1 Motor diesel 6a,bMotores de cilindrada variabla

2 Bomba de émbolo axial del 7 Accionamiento de las ruedas
mecanismo de elevagion

3 Bombas doplex de émbolos 8 Arboles cardian
axiales del mecanismo de lraslacion

4 Tuberfas hididulicas 9 Acclonamiento de las ruedas

6ab Engranaje conico

Descripelén técnlca 12719
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NSC 634 11

5.2.Forma de funcionar del mecanismo de traslacion

6,21, Acclonamiento

La lranstision de la polendia se efectia desda el motor diesel a
lravés de

e |a bomba tandam de cil ndrada variable,
o las luberfas hidraulicas, a los

s« cualio molores hidrdulicos abridados a los engranajes
conicos,

o arboles catdan,

« alos accionanientos de las ruedas

El accionamiento de lraslaclén hidroslalico consla da dos bombas
de émbelo axial dispuestas en forma de tandem y de disco
oascllante en combinacion con cualio molores de émbolo axial en
forma de ejes inclinades con volimenes de absercién variables

El acclonamiento da lraslacién hidrostatico funciona en un circuito
cerrado. La regulacion se efectoa mediante un microcontrolador.
Unas valvulas reducloras de la presion eléclrieas proporclonales
reproducen un ajuste en funcién del nimero de giros de las
bombas.

Conforme aumeanla la velocidad de traslacion disminuye el dngulo
de ajusta los motares hidrostaticos, Independientemente dela
presion de servicio.

El slstema de regulacion descarga al conduclor dela tarea de
cambiar de velocidad. El pedal de aceleracién permite lanto la
maniobra suave como 1a activaclon de la potencia maxima.

Fl sislema de regulacion sirve, ala vez, de ‘regulador dela carga
limite®, es declr, que no es posib'e ahogar el molor diesel en
ninguna fase de servicio,

En cuanlo se exceda la velocidad maxima de accionamiento se
reduce ligeramenle el nimero de giros. Eslo proveca una
disminucién da la presion de direceldn de la bomba de cifndrada
variable y un ajusta de la bomba a un menor caudal.

Descripeidn leen'ca
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El vehiculo viene equipado, ademds, con un sislema de contral
anlideslizamlento (ASR), que evila que algunas de las ruedas de
acclonamiento o pares de ruedas se patinen de forma
incontrolada a causa de los molores empleados.

En la cabina del conductor se ha previsto un conmutador seleclor
de la velocidad que permile selecclonar entre dos velocidades da
traslaclon,

La primera velocidad de iaslacion (‘raplda’) alcanza una
velocidad maxima de unos 30 kin/h, mienlras que la segunda
(‘lanta’) sélo permite conducir a una velocidad de hasla 12 kmi/h.

La velocidad lenta permite una “conduccidn sumamente suave
con el pedal de freno’, dado que para la regulacion se utiliza todo
el régimen de revoluclones del motor diesel para una velocidad
de desplazamiento de 0 a 12 knv/h. Para ello, los motores
hidraulicos permanecen en un amplo éngulo de giro.

Descripclon tecnica
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NSG 634 H NIJELL

6.2,2, Frenos

Frano de serviclo

Sa han inslalado los sistemas de [reno sigulentes:

«  Servolreno de dos circuilos, de acluacion independienle
sobre los grupos de wiedas delantero y leasero,

« freno de discos milliples en bafo de aceite en cada rueda
raccionada, reflrigerado por venlilaclon forzada.

El frenado del vehlculo se realiza, en primer lugar, medianle el
acelerador, es declr, que en el memenlo de dejar de pisar el
acelerador se produce automalicamente un frenado hidrostalico.

El pedal de freno lleva acoplado un potenciémelro eléclico que
reguta la corrlente de control de una valvula proporcional
limitadora de la presion en el primer tercio da la carrera del pedal,
Enlre la corriente de conlrol y el volumen de desplazamlento del
émbolo de la bomba existe una relacién lineal. Accionando el
polenciémeltro serd posible alcanzar cualquier velocldad de
desplozamiento y madificar la velacidad de desplazamiento.

Por conslguienta, al pisar complelamente el pedal de freno, el
frenado hidrostatico se efectiia en el primer leicio de la carrera
del pedal de freno. A parlir del sequndo terclo de la carrera del
pedal se aclivan adicionalmente los frenos de discos mulliples en
baro de aceite da los accionamienlos de las ruedas como freno
de serviclo medianle la vélvula de frenado.

\
|
| Freno de estacionamiento

El freno de sawvicio esla disefado para funcionar, a la vez, como
freno de eslaclonamiento

Descripclon éenica
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NSC 634 H Seccidn 1a

6.2.3. Direccion

Flvehlculo viene equipado con direcelén en todas las ruedas, lo
que permite el desplazamiento en curvas sumamente eslrechas,
La posicion de las ruedas en cada uno de los lados del
mecanismo de lraslacién se medifica por medio de un cilindro
hidrullco y de unas varillas de conduccion. El control de la
direccion se realiza mediante orbitrol, girendo el volante.

Correcelon de la direccion

Silos cilindros de direccidn dejan de marchar de forma
sincrénica, serd posible sincronizar la direcclén mediante un
mavimiento de direccion hasla el tapa a la izquierda y a la
derecha.

Uno da los cilindios de direccion es el primero en alcanzar la
posicidn final y libera una valvula de retencion, dejando pasar la
presion de acelle por el conduclo de conexién hasla que llegue al
segundo cilindro de direcclén, ol cual, por consiguienta, lamblén
as llevado a la posicion final. Y, por lo lanto, ambos cilindros de
direccion vuelvan a marchar de forma paralela

Descripeion técnica

16718




Seccidn 1a
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6. Sistema de elevacion

En el area poslerior de la platalorma de méquinas se encuentran
dos lornos o cabreslantes de cables de elevacion, dispuestos
siméldcamente. Un motor hidraulico ajustable acciona el dubol de
accionamiento comiin de ambos lornos mediante un engranaje
intermedio. Gracias a esle acoplamiento se consigue la marcha
sincrdnica de los cables.

Dos cables de elavacion se van enrollando a la vez en los
tambores de elevacion de una capa. Los dos cables de elevaclén
interiores pasan por las poleas de cable en el lravesaio para sor
desviadas y se sujelan en un punlo fijo en la plataforma de
maquinas. Los dos cables de elevacion exleriores pasan por las
poleas da inversion en la paile delanlera de la plalaforma de
maquinas y marchan hacia el lravesaio, son desviadas y eslan
también fiiados en un punto lijo en la plataforma de manuinas.

Los alargamienlos de cable metalico producidos durante el
sevicio se pueden compensar en los puntos ffjos en la plataforma
de maquinas.

Dos de los puntos lijos de los cables de elevaclén en la
plalaforma de maquinas, dispueslos diagonalmente, estan
equipados con un muelle. Cuando cl cable de elevaclén se
afloja, el muelle acciona el inletruptor final que desconecla el
cabreslanle de elevacion impldiendo el descenso.

Los lornos de cables de elevacidn eslan disefados como
engranaje de lambeor con apoyo verlical en ambos lados. En el
tubo del lambor se encuentra instalado un engranaje planelario
que lleva abridade un frana da discos malliples de ventilacion
hidraulica en el arbol de accionamiento. En uno da los lomos de
cable se encuenlra un encéder.

Las dos vigas marchan verlicalmente a lravés de gulas de
deslizemiento en los apoyos del parlico, evilando asl que las
cargas oscilon.

El spreader lelescopico se engancha en las vigas mediante unas
corlas cadenas de carga,

Los puntos de fijacion del spreader estan alojados en las vigas de
forma desplazable. En cada viga se encuenlra un cllindro
hidraulico que mueve los puntos de fijacion en sentido horizonlal
en cuanto sa active el interruptor en ¢l pupitre de mando y el

Descripeion léenlca
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accite a presién comience a fluir a la cAmara de émbolos.

Los cilindros se pueden aclivar ya sea de uno en uno (el spieader
gira), o también juntos (el spreader se desliza), El recorrido de
desplazamienlo se controta mediante un interruptor final

Antes de que la gria apiladora de porlico se desplace con la
carga levantada, el spreader deberd estar en la posicion cenlral
(cenlro del spreader = cenlro del péilico). Atal efeclo, se dispone
de un sistema automalico qua se maneja desde el pupitre de
mando da la cablna

m véase lamblén la "Descripcion lecnica del
sislema hidraulice™ Seccidn 1-B y "Anexo”
Seceidn 6.

Fazura 5 Visia da corjuesd dal ¥stema da elziactin

Descripclon leenica 18719
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7. Spreader

El sprcader esla disenado para levantar contenedores de
diferentes tamailos.

El accionamiento hidrdulico del spreader se realiza a lravés de
dos luberias hidraulicas lendidas enlre la plataforma de méaquinas
y el spreader.

Es posible efecluar una parada de amergencia del proceso de
lelescopaje mediante el botdn de desconexion de emergencia
que se encuenlia en la cabina y ¢l boton de parada del spreader
ubicado en el spreader,

La carga del spreader, o bien, de los cualro ganchos, deberan
encontrarse en la posicidn mas cénlrica posible, teniendo en
conslderacién la excenlricidad usual del peso del contenedor
cargado.

Descripeion teenica
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3.- 2C/U GRUA MOVIL POST PANAMAX

By
COBTRNODE
I:L SAIVADOI
Tabla de Carga (Tm)
Radiode Datos Técnicos
o"\e[';m (o | Wy, | ol Capacidad da elevacion m 150
1 1520 150 a0 Veloc dad méxima de elevacion m/mn | 120
L 150 4o clocided méxima degirobajocarga | pw | 16
# 30 e sl Velocidad mixima de awpldad ce
5 | 100 70 40 fa plura [(de ampitud mivia 3| mifmn | 80
13 1500 750 10 maxima)
P 1500 750 10 Velocidad maxima de visje kim/h 5
a 1350 50 10 Radio de operzcion min'mo m | 1100
4 | 1w is0 1o Radio de operacion mixmo m | 54.00
6 160 750 10 Atura méxima de elevacian de la linea
8 970 150 110 e carga m f 4600
3 s 30 o Wiura de trabajo por debzjo dell m 1500
3 810 30 110 [nivel del muel'e ‘
3 740 540 410 Rad’ o. de giro d2 |2 estrctural  m 450
% €20 590 a0 uperior
3 €43 560 410
0 e oo i Las grias Post-Panamax se encuentran instaladas en el
| =8 09 0 muele “C’, que tiene una longitud efectiva de atraqua de
4 520 460 10 256m y capacidad para resib’r buques con calados
5 430 420 10 méximos de 12.50m.
i3 450 00 20
[ 430 310 20
52 120 350 310
4 10 e 00




ACEPA EQUIPO COMPLEMENTARIO PARA EL MANEJO DE PRODUCTOS DE ACERO -5+

COBIFEIVNO DE
LI SAIVAIXOR

EXISTENCIA R, 7
IORR TIPO.DEE
0.DE EQUIPOS DISPONIBLE UBICACION FISICA LUGAR DE ASIGNACION
1 |MONTACARGA 6,000 LBS. 2 TORRES p Actividades de Talleres, sacar jarcia par los
buques de taller obra de banco
2 |MONTACARGAS 6,000 L8S. 3 TORRES " Bodeqa #.3 v1, Bugues Portacontenedores y
sacar jarcia de los diferentes buques
3| MONTACARGA 6,000 LBS, CLAMP 5 Pgra Cargar y Descargar Bobinas de Papel,
Sin ocupar
4 |MONTACARGA 8,000 LBS. 2 Talleres, cuadrilla de Amarre, containeros,
Descarga, Recepcion y Despacho de
5 [MONTACARGA 11,000 LBS. 6 Alambron; Descarga, Recepcion y
MODULODE  |DespachoJumbos, Trabajos de los Talleres
EQUIPOS —
S Movilizar Tolvas, Cargar Tractores, Despacho
6 |MONTACARGA 20,000 LBS. 6 y Recepcion de Productos de Acero, Trabajos
en Talleres
7 [wseies i=oiE 3 Descarga, De§pacho y Recepcion de producto
de acero, movilizar tolvas
3 (MONTACARGA 2D TONS, . Descarga, Despacho y Recepcion de producto
de acero
9 |MONTACARGA 25 TONS. ) Descarga, Despacho y Recepcion de producto
de acero
10 [TRACTORES DE ARRASTRE 8 Movilizar Vagonetas




COMISION EJECUTIVA
PORTUARIA AUTONOMA

Anexo 3
Tipo y descripciéon de cada uno de los productos de
hierro que se almacenan en el patio N2 6 del Puerto
Acajutla.




Palanquillas: esta es una barra de acero fabricada a partir de acero crudo que no tiene
las esquinas pulidas, este producto de acero permite muchas mas transformaciones
que otros productos. Esto se debe a su estructura y su composicion.

Alambroén: El alambron es un producto sidertrgico que se obtiene mediante un
proceso de laminacion en caliente. El alambron tiene una seccion circular. Se obtiene
de un tren de alambron en la industria y se proviene del acero en forma de barras de
seccion ovalada o cilindrica en general, con espesores entre los 5 y los 30 mm de
diametro maximo. Suelen ser enrolladas en forma de bobinas para su posterior
almacenamiento y expedicion. Comunmente, el alambron se utiliza como materia
prima en la industria del trefilado para la fabricacion de: Mallas, Alambre recocido,
Clavos, Armaduras, Cribas, Resortes, Ganchos para ropa, Alambre galvanizado,
Alambre de puas, Estribos, Anillos.

Viga H: Las vigas metalicas son barras que trabajan a flexién. Frente a acciones
determinadas, sus fibras inferiores estdn sometidas a traccién, mientras que las
superiores, a compresion. Los esfuerzos axiles, al actuar a una distancia de la fibra
neutra de la barra, provoca un esfuerzo de momento flector (fuerza x distancia).

Lamina en caliente: es acero laminado que ha pasado por el proceso de
conformacion a una temperatura superior a los 926° C para evitar que se recristalice.
Al acero que esta por encima de la temperatura de recristalizacion se le puede dar
forma mucho mas facilmente que al acero mas frio, y puede partir de lingotes de
material en tamafos mucho mas grandes.

Tuberias de acero: es utilizada para transportar diferentes tipos de minerales y como
para proyectos de agua, gas, calderas.




COMISION EJECUTIVA
PORTUARIA AUTONOMA

Anexo 4
Frecuencia de entrega de productos de hierro por
tipo




FRENCUENCIA DE RETIRO

PRODUCTOS (DIAS)
TUBERIAS 9.73
LAMINA EN CALIENTE 11.29
ALAMBRON 18.13
PALANQUILLA 22.29
VIGA H 27.13
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COMISION EJECUTIVA
PORTUARIA AUTONOMA

Anexo 5
Tiempo de almacenaje de los productos de hierro en
el Patio N2 6




PRODUCTO ESTADIA POR DIAS
TUBERIA 10.00
PALANQUILLA 35.00
LAMINA EN CALIENTE 35.00
ALAMBRON 38.00
VIGA H 61.00
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PORTUARIA AUTONOMA

Anexo 6
Tarifas establecidas por CEPA para el
almacenamiento de productos de hierro




3.3 Almacenajes en bodegas y patios

Periodos de almacenamiento libre.

La mercaderia general de importacion y exportacion, incluyendo la de trasbordo, tendra
derecho a un periodo de almacenamiento libre, el cual sera de 15 dias calendario. Los
periodos de almacenamiento libre se contaran desde el momento en que el buque que
transporta la carga inicia la descarga de la misma, lo cual es registrado en el sistema
informatico del Puerto. Cabe aclarar que el dia en que inicie dicho periodo sera
considerado como un dia completo, independientemente a la hora que se inicie la
descarga.

Es importante sefialar que es responsabilidad de la linea naviera o de la agencia
consolidadora de carga, cualquier dafio que sufra la mercaderia perecedera que
permanezca almacenada bajo esta condicion; y de los dafios que esta genere a cargas
que se ubican en la misma zona.

Almacenaje techado

Incluye el uso de las superficies techadas asignadas al almacenaje de la mercaderia, la
vigilancia y cuido de la misma; asi como, el uso de un equipo de carga (montacargas
hasta de 25 toneladas) para la recepcion, almacenaje y despacho de mercaderia, y el
suministro del personal operativo y administrativo para realizar todas las actividades
relacionadas con el recibo, almacenaje y entrega de la carga.

Toda la mercaderia general que sea almacenada en las bodegas de importacién u otra
instalacion del puerto que posea techo, en los patios de contenedores y de vehiculos, se
le aplicara la tarifa siguiente tarifa:

Caédigo |Nombre del servicio unidad de cobro
CG-03.1 |Almacenamiento techado/ Normal TM/dia

El célculo del dia, sera realizado a partir del momento en que finaliza el tiempo de
almacenamiento libre y finalizara hasta que se retira la Gltima carga, y el computo diario
se realiza a partir del tonelaje que posee al inicio de cada dia (00:00 horas).

Almacenaje al aire libre

Incluye el uso de las superficies sin techo asignadas al almacenaje de la mercaderia, la
vigilancia y cuido de la misma; asi como, el uso de un equipo de carga (montacargas
hasta de 25 toneladas) para la recepcion, almacenaje y despacho de mercaderia, y el
suministro del personal operativo y administrativo para realizar todas la actividades
relacionadas con el recibo, aimacenaje y entrega de la carga. En este tipo de almacenaje,
no se incluyen el suministro de las facilidades necesarias para la proteccién de la
mercaderia de la intemperie (lluvia, sol, viento, etc.)

Toda la mercaderia general que sea almacenada en cualquiera de las zonas al aire libre
que el Puerto posee, con excepcién de los patios de contenedores y vehiculos, se le
aplicara la tarifa siguiente:




Codigo | Nombre del servicio unidad de
cobro
CG-03.2 Almacenamiento al aire libre TM/dia

El calculo del dia o fraccion, seré realizado a partir del momento en que finaliza el tiempo
de almacenamiento libre y finalizara hasta que se retira la tltima carga, y el computo diario
se realizara a partir del tonelaje que posee al inicio de cada dia (00:00 horas)

CG-03 Almacenaje en bodegas y patios
CG-03.1 Almacenamiento normal TM/dia $0.29
CG-03.2 | Almacenamiento al aire libre TM/dia $O.g




